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METALMECANICA 2
SOLDADURA

TABLA COMPARATIVA DE LA CLASIFICACION DE ELECTRODOS
SMAW EN NORMAS AWS, EN/ISO Y DIN

Clasif' cacién Clasificacion Clasificacion
EN/ISO (actual) DIN (antigua)

Celulésico para CAy CC, penetracion
profunda, uso general en mantenimiento.

Uno de los mas usados en talleres.
E 6013 E380R 11 E 4313 Rutilico, facil encendido, escoria facil
de retirar.

Bajo hidrégeno, mayor ductilidad, para
aceros de calidad.

Rutilico de alta deposicion,
E 7024 E380R 24 E 4324 principalmente posicién plana y
horizontal.

Para estructuras de alta resistencia
(puentes, gruas).

Descripcion / Equivalencia técnica

E 6011 E433C Similar a E 4310

E 7016 E423B10 E 5516

— E 55 (alta resistencia) E 8018

TABLA DE REFERENCIA DE CONSUMOS

Diametro Electrodos por kg (aprox.) Kg de cordon que depositan

3.2mm 45-55 electrodos 0.70-0.75 kg

5.0 mm 20-25 electrodos 0.75-0.80 kg




METALMECANICA 2

METALES SOLDABLES Y TIPOS DE UNIONES EN SOLDADURA

SOLDADURA DE PIEZAS EN DIFERENTES POSICIONES

6

Objetivo: aplicar de manera segura las técnicas basicas de soldadura por arco voltaico,
identificando el tipo de electrodo adecuado para cada material y evaluando las ventajas y
desventajas de diferentes posiciones y tipos de union.

Materiales necesarios

+ Piezas de acero al carbono, acero inoxidable y aluminio.

+ Electrodos adecuados segun el material

+  Equipo de proteccion personal (careta, guantes, mandil, botas, etc.)
+ Maquina de soldar de arco voltaico

+ Herramientas de limpieza (cepillo, esmeril, desengrasante)

El docente conformaré equipos de trabajo segun la disponibilidad de materiales y equipos de

soldadura.
Indicaciones:
1. Cumplir estrictamente con todas las medidas de seguridad durante la practica.
2. Aplicar la técnica de soldadura por arco voltaico siguiendo las instrucciones del docente.
3. Cada grupo recibira una tarea especifica:

. Grupo 1: Soldadura a tope

. Grupo 2: Soldadura en posicién plana horizontal

. Grupo 3: Soldadura en angulo

. Grupo 4: Soldadura sobre cabeza
4, Una vez finalizada la practica, cada grupo debera presentar:

. El tipo de electrodo utilizado y la justificacion de su eleccion.

. Las ventajas de la técnica o posicion asignada.

. Las desventajas o dificultades encontradas durante el proceso.

. Calidad del cordon de soldadura (limpieza, uniformidad, penetracion).




